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Servisni pfirucka Demontaz

Hydromotory typ MV
MLHV

Pokyny uvedené v této piirucce se vztahuji k
hydromotorim tzpit MV a MLHV.

Pro opravu tohoto motoru je velmi dileZita
Cistota. Pracujte v Cistém prostiedi!

s

Pred demontdZzi vypustte z motoru olej a
osuste pracovni stdl.

JestliZze jsou pouzity, demontujte korunovou
matici, podlozku a pero z hiidele motoru.

I kdyZ to na uvedenych obrdzcich neni
uvedeno, doporucujeme pii demontdZi upevnit
motor do montdZniho pfipravku (ev. svérdku s
mékkymi upinacimi Celistmi).

1. Imbus klicem S6 vySroubujte zitku
a demontujte tésnici krouzek (O-krouZek u typu
MLHV).

2. Umistéte motor do montdZzniho ptipravku
vystupni hiideli smérem dolt.

Zatka
Téesnici kr.
(O-krouzek)

Zadni viko

3. Klicem S24 vySroubujte Srouby (viz.
Obr. 1).
4. Demontujte celek zadniho vika.

5. Opatrn¢ vyjméte sestavu gerotoru a
zabraite vypadnuti valeckl a rotoru ze statoru.
Celek déle nerozebirejte!

6. Z drazek gerotoru demontujte O-krouzek
113x3 (viz. Obr. 2).

Sest.
gerotoru

hiidel
Obr.2

7. Vyjméte kardanovou hiidel z drazkovani
vystupni hiidele.

8. Otocte téleso hiideli smérem vzhtru.
Kli¢em odsroubujte Srouby a sejméte piedni viko
véetn¢ tésnéni (viz. Obr. 3).

Predni

Téleso

Obr.3

9. Zvika opatrné¢ demontujte prachovku,
hiidelové tésnéni a O-krouzek (viz. Obr. 4 ev.
4a).

O-krouzek Predni

Hridel. t&s.

Prachovka

Obr. 4 (pro serii 2)



Servisni pfirucka Demontaz

Hydromotory typ MV
MLHV

Predni viko
serie 1 \

Hridel. tésnéni Prachovka

Obr. 4a (pro serii 1)

10. Upevnéte téleso do hydraulického lisu a
vytlaCte sestavu vystupni hiidele slozisky (viz
Obr. 5).

Pozndmka: OdloZte sestavu vystupni hiidele

s lozisky jako celek. Neni-li to nutné,
nedemontujte dale loZiskové sloZeni!
LISOVAT
Obr.5
DemontdZ zadniho vika:
O-krouzek 113x3
Ventil.
deska
Vyvazocaci
deska  pryzng
podlozka
O-Krouzek
70x2 Zadni viko

Rozvadéci
deska

Obr.6

11. Otocte zadni viko vnitini dutinou vzhiru.
Vyjméte O-krouZek. PootiCenim a tehem
vysunite rozvadéci desku. Pouzijte odpovidajici
pfipravek nebo dva svorniky M16 upevnéné
kfiZzem do otvarti desky.

12. Opatrné¢ vyjméte nahon ventilli a potom
ventilovou desku.

13. Zvednéte zadni viko vodorovné nad
¢istou suchou podlozku. Neékolikrat poklepejte
pomoci plastové palicky na jeho zadni stranu.
Vysypané dily odloZte (viz. Obr. 6).

14. Vyjméte O-krouzky 70x2 a 45x2 z drazek
vyvazovaci desky.

Poznamka: U starSich verzi bylo pouZito
drazkové tésnéni misto O-krouZzki.

15. Ve svérdku s mekkymi celistmi nebo
pomoci klesti vytdhnéte pooti¢enim a osovym
tahem kolik z vyvaZovaci desky.

Demontaz zpétného ventilu (2 ks):
Imbus klicem S5 demontujte zitku a zpétny
ventil ze zadniho vika (viz. Obr. 7).

rrrrr

Vodici kolik
Pruiina Zétka
Tésnéni

Obr.7



Servisni pfirucka Demontaz

Hydromotory typ MV
MLHV

Sady tésnéni :

SK 41 5129 7200 pro MV... aMVW...

SK 415129 7845 pro MVS...

SK 41 5129 7865 pro MV'V...

SK 415125 9500 pro MV... a MVW...- serie 2
SK 415125 9100 pro MVC...- serie 2

SK 415123 7240 pro MLHV...2 a MLHVW...2
SK 415123 7250 pro MLHV...4 a MLHVW.. 4
SK 41 5123 7270 pro MLHVS...2

SK 41 5123 7275 pro MLHVS.. 4

SK 41 5123 7490 pro MLHVV...2

SK 41 5123 7495 pro MLHVV.. 4

SK 41 5124 8750 pro MLHV...2B a MLHVW...2B
SK 41 5124 8770 for MLHV...4B a MLHVW.. 4B
SK 41 5124 7960 pro MLHVC...2B

SK 41 5124 7980 pro MLHVC...4B

1. CISTENI :
Umyjte vSechny dily (kromé tésnéni) ve
slabém rozpoustédle a odmastéte je.

2. MERENI A VYMENA :

Proméite vSechny dily a porovnejte
skute€né rozméry s nomindlnimi hodnotami
danymi technickou dokumentaci. Vymeéiite
vSechny opotifebené dily, které by mohly
zpusobit netésnost a poskozeni za nové. Pii
montdZi motoru pouZijte nova t€snéni.

3. MAZANTI :
Pfed montdZzi namaZzte vSechny t&€snici dily
jemnym filmem oleje nebo mazaciho tuku.



Servisni pfirucka Montéz

Hydromotory typ MV
MLHV

1. Umistéte t€leso do montdzniho ptipravku
(svéraku).

Naolejujte tésnici krouzek a vloZte ho do
télesa. Naolejujte povrch lozisek. Pouzijte lisu
k nalisovani sestavy vystupni hiidele s loZisky
do télesa. (viz. Obr. 8).

Ruc¢n€ pootacejte hiideli. Max. kroutici
moment pii otd¢eni hiideli s namontovanymi
loZisky je 0,25 daNm.

LISOVAT

Hiidel s

Obr.8

Montaz piedniho vika a télesa (Obr. 9)

H max 0,2
,_i %2

L

Obr.9

2. Hloubkomérem zméite vzdélenost "L"
mezi ¢elem télesa a vné&j$im krouzkem loZiska.

3. Indikdtorovym hloubkomérem zméite
vvySku osazeni predniho vika "H".

4. Smontujte ptedni viko a téleso tak, aby
rozdil L-H zabezpecoval vuli v rozmezi
S=0,05+0,2 mm. Je-li to nutné, zabruSte predni
viko.

LISOVAT
0.D.>85
Hridel [ Raznik
t€snéni ‘
|
|
T ¥ ,
Prachovka 0.D.<60 Pflfdm
2L viko
Obr.10

5. Vlozte hiidelové tésnéni do predniho vika a
raznikem jej zalisujte (viz. Obr. 10).

6. Otocte ptredni viko o 1800 a opatrné
zalisujte prachovku do osazeni.

Dulezité: Naolejujte hiidelové
prachovku slabym filmem vazeliny.

7. Nasadte ptredni viko s nalisovanym
tésnénim na hiidel. Pfitom chraite tésnéni pied
poskozenim. Naolejujte O-krouzek a vloZte jej do
piedniho vika.

tésnéni a

Pozndmka: VloZte O-krouzek do ptedniho
vika u motort serie 1.

8. Vlozte do ptedniho vika 6 Sroubi a stiidave
v pofadi uvedeném na obrazku je utdhnéte pomoci
klice S13 utahovacim momentem 2,5-3 daNm
(viz. Obr. 11) .

Obr.11

9. Oto¢te motor do montdzni polohy hitideli
smérem dolt.

_7-



Servisni pfirucka Montéz

Hydromotory typ MV
MLHV

Vodici montdZni trny mohou velmi usnadnit
montdZ motoru. Namontujte 2 kusy trni

vV

M16x300 kiizem do t€lesa motoru.

10. VloZzte kardanovou htidel do drazkovani
vystupni hiidele.

11. Lubricate and install O-ring 113x3 in
roll-gerotor set seal groove.

Postup nadasovani

12. Nejprve nalisujte kolik do statoru.
Orientujte sestavu gerotoru dle Obr.12 a nasad’te
draZkovani rotoru na drdZkovani kardanové
hiidele. (V pfipadé potieby pootocte hiidel v
jednom nebo druhém sméru pro dosazeni
symetrie rotoru vici statoru.)

Znacka

Obr.12

13. VlozZte nahon ventilu do drazkovani
rotoru.

Ventil. |
deska
O 1§
Ndhon scew
ventil Casovaci

znacka

Sestava
gerotoru

Uzlabi
zubu

Obr.13

14. Oznalte rotor v misté, kde vrchol zubu
drazkovani leZi proti tzlabi zubu vnéjsiho ozubeni
rotoru viz Obr.12 a 13.

15. Oznacte dZlabi jedné drazky na ndhonu
ventilu. Znacky na rotoru a ndhonu ventilu
srovnejte proti sobé.

16. Naolejujte povrch sestavy gerotoru a
poloZte ventilovou desku s 9 otvory na gerotor
tak, aby byla zacentrovdna kolikem. Naolejujte O-
krouzek 113x3 a umistéte jej do tésnici drazky
mezi rozvadéci deskou a sestavou gerotoru.

17. Srovnejte znacku na ndhonu ventilu a
otvoru na vnéj$Sim povrchu ventilové desky.
Pootocte ventilovou desku ve sméru hodinovych
ruciek (viz Obr.13) az draZkovani obou dilu
zapadne / pootoceni asi o 15°/.

Zmeéna sméru otacek:

Zmény smeéru otdCeni se dosdhne otocenim
ventilové desky ve sméru hodinovych rucicek
(jak je vidét na Obr. 13A) az drazky obou dild
zapadnou do sebe.

Ventil.
deska
cwW .
. 15 Casovaci
Nahon N
. znacka
ventilu
Sestava T5labi
gerotQru UZlabi
zubu
(@)
Obr.13A



Servisni pfirucka

Montaz

Hydromotory typ MV
MLHV

Montaz zadniho vika :

18. Namontujte zpétné ventily: PoloZte
zadni viko plochou pro typovy Stitek smérem
doli. Vlozte kulicky do ventilovych otvord.
Namontujte jednotlivé dily zpétnych ventild jak
je zobrazeno na Obr. 14, naSroubujte
dotdhnéte zatky imbus klicem S5 utahovacim

momentem 1+1,5 daNm.

Vodici kolik
Pruzina
Tésnéni

Obr.14

Zatka

a

19. Namontujte naolejované O-krouzky
70x2 a 45x2 do odpovidajicich draZzek

vyvazovaci desky (viz Obr.6).

20. Nalisujte ptedem naolejovany kolik do
otvoru vyvazovaci desky (lisujte nadoraz).

21. Polozte zadni viko plochou pro typovy
Stitek smérem dolt. Lehce naolejujte vSechny
vnitini plochy otvoru pro ochranu tésnéni. VloZte
pruznou podlozku do otvoru odpovidajiciho
priaméru.

22. Vlozte sestavu vyvazovaci desky do
zadniho vika tak, aby kolik zapadl do otvoru ve
dn¢ vika. Naolejujte distanéni mezikus a
namontujte jej do otvoru vyvaZovaci desky.

Dily jsou spravné¢ smontovany, kdyZ po
zatlaceni prsty na Celni plochu vyvazovaci desky
smérem doli deska pusobenim sily pruzné
podlozky vysko¢i zpét.

23. Namontujte sestavu zadniho vika opatrné
na vodici trny. Pfesvédcte se, Ze strana
pfipojovacich kandli zadniho vika odpovida
orientaci mezidesky (resp. kandlu svodu
netésnosti).

24. Vlozte Srouby do =zadniho vika.
Momentovym kli¢em S=24 mm je utihnéte
utahovacim momentem 19+19,5 Nm.

Vyjméte vodici trny a nahrad’te je dvéma
zbyvajicimi Srouby.

25. Namontujte tésnici krouzek (O-krouzek u
MLHYV...4) na zéatku. Utdhnéte zatku klicem S6
utahovacim momentem 2,0 ~ 2,5 daNm.

26. Vlozte pero do drazky htidele. U
kuZelovych hiidelt namontujte podlozku a
nasroubujte korunovou matici.

Demontaz a montaz prirubovych motoru “W” and “C”’:

U téchto motort je pouzito odlisné predni viko a pojistny krouzek (viz. Obr. 15). Pfedni viko je
zajisténo v télese pojistnym krouzkem A110. Kromé toho jsou vSechny ostatni dily shodné se
standardnim motorem a pfi demontdZi a montdZi jsou pouZity stejné postupy.

Pojist.
krouzek
A110

Piedni viko




Servisni pfirucka Montaz Hydromotory typ MV
MLHV

Demontaz a montaz kratkvch (bezloziskovyvch) motora typu S and “V”’:

Tyto motory jsou stejné jako standardni motory s vyjimkou loziskové jednotky (vystupni hiidel a
téleso) a predniho vika. Nasleduji stejné demontdzni a montdZzni postupy jako pro zadni Cést
standardnich motort.

Pouze pro MVS (MLHVS) : Nasad'te upeviiovaci viko do piiruby. Vlozte piirubu do piipravku
vikem smérem doli. Rukou naSroubujte 2 ks montdznich trnit M16x250 do protilehlych otvort
ptiruby. Nasad’te kardanovou hiidel do spodni ¢asti upeviiovaciho vika. Namontujte opatrné zadni ¢ast
na oba montdzni trny. Otocte motor krytem vzhtru a kryt sejméte. Do pfiruby namontujte naolejovany
O-krouzek

Pouze pro MVV (MLHVYV) : Nasad’te upeviiovaci viko do sestavy gerotoru. Ru¢né nasroubujte
2 ks montaznich trnit M16 do protilehlych otvort sestavy gerotoru. Nasad’te kardanovou htidel do
spodni ¢asti upeviiovaciho vika. Namontujte opatrné zadni ¢ast na oba montazni trny. OtoCte motor
krytem vzhlru a kryt sejméte. SeSroubujte sestavu gerotoru se zadnim vikem dvéma Srouby M5
pomoci imbus kli¢e S5 (4). Srouby utihnéte momentem 0,5+0,7 daNm. Nasad'te pfedni viko na
sestavu gerotoru a priSroubujte dvéma Srouby M5x30 utahovaci moment 0,5+0,7 daNm. Do ptfedniho
vika namontujte naolejovany O-krouzek.
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