Servisni navod pro axialni pistova reqgulacni
cerpadla typ V6ON

1. Poznamky k instalaci

Mobilni cerpadlo V60N se montuje na nahdnéné strané pfimo na vedlej$i nahon dle ISO 7653 nebo pres pfirubu SAE-C.
Ostatni rozhrani jsou:

® Tlakova vétev

® Saci vétev

® Vétev svodu netésnosti

@ Ridici vétev LS

1. Velikost tlakové vétve urcena tlakovym vystupem G 1“ cerpadla. V navazujicim tlakovém potrubi napf. 25x3,5 mm je rychlost az 14,2m/s pfi
2400 ot/min.

2. Saci potrubi ma vnitfni prdmér 36 mm ('u pfirubového provedeni s velkym sacim natrubkem popf. u zdvitového vystupu G 1 1/2 a Sroubeni 42L).
To da vzniknout saci rychlosti oleje do 3,5 m/s pii 2400 ot/min. Dostacujici musi byt saci rychlost oleje pod 1 m/s. To znamena v kazdém pfipadé
rozsireni saciho prdfezu konickym muzikusem blizko cerpadla. Otacky 1500 ot/min vyzaduji vnitfni prdmér sani minimdlné 55 mm, pfi 2000 ot/
min je to 63 mm a pfi 2400 ot/min je to 70 mm. Ma-li byt saci potrubi del$i nez 2 m, musi byt vnitini primér sdni na kazdy metr prodlouzeni o
ca. 10 mm vétsi

3. N&drz md byt umisténa pokud mozno blizko cerpadla, avsak vyse néj. Konec saciho natrubku v nadrzi ma byt sefiznut pod 45°, vzddlenost ode
dna nddrze 50 mm a ve vzddlenosti ca. 400 mm od hladiny oleje. Zabudovany kulovy uzaviraci ventil nesmi redukovat vnitfni primér. Saci
potrubi ma byt od nadrze k pumpé provedeno trvale sestupné, tim m(ize eventuelni vzduch vystoupat a unikat k nadrzi. Spatné jsou jeden nebo
vice nahoru klenutych obloukd, protoze se ve vrcholovém bodé shromazduje vzduch, ktery néjaky ¢as zpisobuje zatizeni kavitaci a hluk.
Nadrz ma mit vice (min. 2) komor, oddélenymi dérovanymi sténami. Tim m(ze byt vracejici se olej a olej ze svodu netésnosti prostorové s
vyhodou oddélen, aby se zne¢isténi mohlo usadit a vzduchové bubliny mohly vyprchat.

Filtr a chladi¢ maji byt umistény na vratné vétvi nebo v samostatném okruhu. Zavzdusnéni nadrze ma byt provedeno dostatecné dimenzovanym
vzduchovym filtrem, tzn. pritok vzduchu ma byt pfi 0,1 bar Ap minimdlné tak velky jako maximalni pritok oleje (tzn. 200L/min).

4. Téleso Cerpadla md dva pfipojovaci zdvity G “* pro svod netésnosti. U standardnich poloh zastavby s horizontalni hfideli bude vyuzit nejvyse
leZici pfipoj svodu netésnosti. 0dvadéjici mnozstvi oleje mlze byt kratkodobé zvysené, podle rychlosti regulace a musi byt odvedeno pokud
mozno bez tlaku do nadrze. Proto ma vedeni svodu netésnostiv celé délce vykazovat vnitini primér minimalné 14 mm (Sroubeni v lehké radé),
ktery pfi spojeni vicero vedeni musi byt jesté odpovidajicim zplisobem zvétsen. V tizivych provoznich situacich, mohou byt vyuzity oba vyvody
paralelné ke zvyseni prlifez(. Konec svodu netésnosti v nadrzi ma lezet asi ve stfedu mezi dnem nadrze a hladinou oleje.

Pred uvedenim cerpadla do provozu ma byt ¢erpadlo naplnéno ¢istym olejem.

5. Ovlddaci vedeni LS musi byt svou velikosti pfizplsobeno danému tlakovému systému. Ovladaci rychlost a tlumeni jsou optimdlni tehdy,
kdyz objem signdlniho vedeni obndsi 10% objemu hlavniho tlakového potrubi mezi ¢erpadlem a rozvddécem. Pfi stejnych délkdch potrubi to
znameng, ze vnitini primér ovlddaciho potrubi vykazuje 1/3 vnitfniho prdméru hlavniho potrubi.

2. Zména sméru otaceni

2.1  Demontaz télesa
® Povolit a vyjmout vSechny 4 svorniky.

Svorniky

V60N -060 | M12x170 | OK10
V60N -090 | M14x190 0K 12
V60N -110 | M14x190 0K 12

Cela Sipka ukazuje nahoru

Sani (pravotocCivy smér otdcent)
ani

Tlakovy vystup
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Pozor!
Mezi zadnim vikem a stiedovym télesem vznikne pfitom automaticky mezera Sitky ca. 4-5 mm.

Stiedové téleso

4-5mm

Zadni viko

® Zadni viko a stredové téleso zcela oddélit.
Pozor!
Stfedové téleso se pritom nesmi uvolnit od prednf priruby, doporucend demontazni poloha svisle s hridelem dold.

2.2 Vyména rozvodné desky
® Rozvodnou desku uvolnit od pistového bubnu popt. zadniho vika.

V60N -060 | R | 7940846.00
L | 7940847.00
V60N -090 | R | 7940518.00
L | 7940519.00
V60N -110 | R | 7929763.00
L | 7929765.00

R =rozvodna deska — pravotociva
L =rozvodnd deska — levotociva

Vytlak Sani

® Pied montdzi vybavit novou rozvodnou desku 4 puntiky tuku na kontaktni plose

Vytlak

Tuk

Drézka .
Sani
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® Nova rozvodnd deska se vlozi do zadniho vika tak, aby se vodici kolik napasoval do drazky v zadnim viku. Tlakovy otvor ( s mistky) rozvodné
desky lezi na tlakovém otvoru zadniho vika.

® Prozménu otdcek otoCit o 180° okolo osy loZisek Cerpadla
zadni viko s novou rozvodnou deskou.
Pozor!
Plnd Sipka, tvarovand stfedovym télesem a zadnim vikem
na dvé poloviny, ukazuje novy smér otaceni. Druha polovi-
na Sipky (subjektivné) neplati.

Provedeni: pravotocivé

Kolik nahote Provedeni: levotocivé

Tlakova Strana sani Strana sanf Kolik dole Tlakova strana
strana

Zadnf viko je otoceno o 180° okolo podélné osy.

Strana sanf Sipka sméru otacent

stredového télesa

Sipka sméru otacent
zadniho vika
(oboustranné)

Pruziny zlistanou ve Tlakova strana
spodni pozici
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2.3

Montaz zadniho vika
® Kontrola vSech tésnéni a 0-krouzk( na spravnou polohu.

® Zadni viko opatrné posunout proti spirdlovym pruzindm regulacniho pistu a loZiskovym cepim hiidele az na doraz. Zlistane vznikld mezera
ca. 4-5mm.

Pozor!
Vsechny dily drzet v této pozici jen silou ruky.

® Pevné kiizem dotahnout momentovym klicem ve tfech krocich vsechny 4 svorniky:

1. krok 2. krok 3. krok Svorniky 0K
V60N -060 40 Nm 80 Nm 110 Nm M12x170 DIN 912-10.9 10
V60N -090 70 Nm 110 Nm 150 Nm M14x190 DIN 912-10.9 12
V60N -110 70 Nm 110 Nm 150 Nm M14x190 DIN 912-10.9 12

Tlakovy vystup - Vytlak

Vystup sani — Sani

Svorniky Plnd Sipka ukazuje
Jlevotocivy smér otdceni”
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