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Servisni pfirucka Hydromotor typ HP-C
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Servisni pfirucka Demontaz Hydromotor typ HP-C

Pokyny v této pfirucce plati pro hydromotory 5. Demontujte kardanovou hiidel (viz.
typu HP...C. Obr. 3).

Pro opravu tohoto motoru je velmi dulezita
Cistota. Pracujte v Cistém prostiedi!

Pred demontézi vypust'te z motoru ole;j.

Jestlize jsou pouzity, demontujte korunovou
matici a pero. Ze zadniho vika, pokud je u
daného provedeni pouZita, vySroubujte zitku a
demontujte O-krouZzek.

Dokud si neprohlédnete béhem demontdze
vSechny obrdzky motoru v rozloZzeném stavu,
doporucujeme vdm ponechat motor uzavieny.

O-krouzek
Rozdélovaci

N

1. Ulozte motor do montdZzniho pfipravku Kardan.
vystupni hiideli smérem dola. hiidel

Obr. 3

6. Demontujte rozdélovaci desku.
7. Z t€lesa demontujte O-krouZek.

Oto¢te motor v montdZnim piipravku
vystupni hiideli smérem vzhulru.

Prachovka

Piiruba Hiidel.

tésnéni

O-krouzek' Zatka
Obr. 1

Krouzek
loziska
Ax. jehlové

2. Klicem S13 odsroubujte Srouby a
demontujte podlozky (viz. Obr. 1).
3. Demontujte zadni viko motoru.

podlozka

O-krouzek
4. Opatrné¢ demontujte sestavu gerotoru a (drazk. t&snéni
zabrante pfitom vypadnuti rotoru ze statoru. pro HPQ)
Celek déle nerozebirejte!
Demontujte O-krouzky z draZek statoru (viz. N
Obr. 2).
Obr. 4

8. Imbus klicem S6(5) odSroubujte Srouby
Sest. (viz Obr. 4).
gerotoru
O-krouzek Pouze pro “Q”- piiruby : Srouby (8 ks) jsou
pfi montdzi zajiStény piipravkem Loctite. K
jejich uvolnéni je nutno pouZit vetsi silu.

9. Demontujte pifirubu z télesa. Prachovka a
hiidelové té€snéni se vysune spolecné s piirubou.

Obr. 2



Servisni pfirucka

Demontaz
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Obr. 5

10. Pomoci Sroubovdku demontujte z ptiruby
prachovku a hiidelové tésnéni (viz. Obr. 5).

Pracujte z vné&jsi strany obou tésnéni.
11. Demontujte htidel z télesa.

O-krouzek

(drazk. tésnéni

pro HPQ)

Ax. jehlové
lozisko

Hridel

Krouzek
loZiska

12. Demontujte krouzek loziska a jehlové
lozisko z télesa (viz. Obr. 6).

13. Demontujte O-krouZek z vnéjsi drazky
krouzku loZiska.

1. CISTENT :
Umyjte vSechny dily (kromé& tésnéni) ve
slabém rozpoustédle a odmastcte je.

2. MERENT A VYMENA :

Proméite vSechny dily a porovnejte
skute€né rozméry s nomindlnimi hodnotami
danymi technickou dokumentaci. Vymeéiite
vSechny opotifebené dily, které by mohly
zpusobit netésnost a poskozeni za nové. Pii
montdZi motoru pouZijte nova tésnéni.

3. MAZANI :

Pred montdZi namaZzte vSechny t&snici dily
jemnym filmem oleje nebo mazaciho tuku.

Sady tésnéni :

SK41 5136 0700 pro HP...U...C
SK41 5136 0705 pro HPQ...U...C



Servisni pfirucka Montaz Hydromotor typ HP-C

9. Nasad'te piirubu s namontovanym tésnénim
1. Namazte vystupni hiidel hydraulickym  na hiidel. Té€snéni chraiite pred poSkozenim.
olejem. 10. NaSroubujte 6 Sroubi a postupné¢ kiizem
je utdhnéte momentem 1012 Nm.
%:Strlli Pouze pro provedeni HPQ : Pifed montaZzi
drazky Sroubil (8 ks) aplikujte 2 az 3 kapky prostfedku
LOCTITE 638 na zacatek zdvitu v kazdém
Sroubovém otvoru télesa.

11. Otocte motor na montdZnim piipravku

Predni vystupni hiideli smérem dolt.
ventil. 12. Namazte a namontujte O-krouzek do
drazky drazky télesa (viz. Obr. 3).

13. Namontujte  kardanovou  hiidel do
Obr. 7 drazkovaného otvoru vystupni hiidele.

2. Na celni ploSe hiidele oznacte Casovaci
bod umistény mezi piedni a zadni ventilové Postup nacasovani
drazky jak je vidét na Obr. 7.

3. Namotujte hidel do télesa.

4. Upevnéte motor do montdZzniho piipravku
vystupnim hiidelem smérem vzhiru.

Vrchol

> m V2 o hvézdice
SQ Na Vh'rldel namontujte jehlové lozisko a Sest. rotoru
krouzek loziska. ' ' gerotor
6. Na  krouzek loziska  namontujte
naolejovany O-krouZek 48x2 (Drdzkové tésnéni Casovaci
47,35x1,68x1,68 u “Q”- ptiruby). Kardan. bod
7. Vlozte htidelové tésnéni do piiruby a hridel
pomoci trnu je nalisujte do osazeni (viz. Obr. 9). Rozdélovact '%?.‘
Lisovani deska  —r 6" L E"l»
&)
Lisovaci Teleso T B 4
I‘VH‘I’(%CI/OVé g>42 trn
tésneni . ’ ‘ '
Vystupni .
“ hiidel ]
-
I
| Piedni
‘ ventil.
i ‘i’ drazka
Prachovka o <‘Q8, 5 Priruba
Obr. 8 B A

8. Do ptiruby vloZte prachovku a opatrné ji
zatlacte do osazeni. COW
Dilezité : Hiidelové tésnéni a prachovku
namazte tenkym filmem ¢istého mazaciho tuku.



Servisni pfirucka Montaz Hydromotor typ HP-C

14. Oznacte zub kardanové hiidele lezici u 20. Do zadniho vika namontujte Srouby
casovaciho bodu na hfideli znaCkovacem (viz s podlozkami. Kli¢em S13 Srouby utdhnéte
Obr. 9). utahovacim momentem 4-+4,2 daNm v pofadi

15. Na téleso poloZte rozdélovaci desku. uvedeném na Obr. 10.

16. Namazte O-krouzky (2 ks) a vloZte je do 21. Pro provedeni HP...U: Vlozte O-krouzek
drézek na obou stranych statoru (viz. Obr. 2). do draZky zatky. Zatku utdhnéte imbus klicem S6

17. PoloZte sestavu gerotoru na rozdélovaci  utahovacim momentem 2,0 + 2,5 daNm.
desku a natocte ji vrcholem hvézdice rotoru

proti ozna¢enému zubu na kardanové htideli. Korunova
Osazené Sroubové otvory jsou otoceny menSim matice
pramérem k rozdé€lovaci desce (viz. Obr. 9). Pero

18. Pootocte sestavu gerotoru aby Sroubové %
otvory byly v ose se zdvitovymi otvory v télese.

19. Opatrné polozte zadni viko na sestavu
gerotoru (viz. Obr. 1).

Obr. 11

22. Namontujte pero do driaZky hiidele. U
kuzelovych hiideli namontujte korunovou matici
(viz. Obr. 11).




