SERVISNI PRIRUCKA

Hvydromotoriu typ MR- serie 4
a MLHR...E
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Servisni pfirucka Hydromotor typ MR-serie 4

aMLHR ...E
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CepBHU3HO PHKOBOJCTBO JeMonTax Xuapasianuau Motopu Tun GW...

Pokyny v této pfirucce jsou urceny pro 5. Opatrné sundejte sestavu roll-gerotoru tak,

hydromotory MR-serie 4 a MLHR...E. abyste zabrénili vypadnuti valecki a statoru.

Pfi opravé téchto motoril je velmi dileZitd  Celek déle nerozebireijte !

Cistota. Pracujte v Cistém prostiedi ! 7 drazek  statoru  demontujte O-krouzky

Pred demontézi vypust'te z motoru ole;j. (viz. Obr. 2).

Odsroubujte korunovou matici, podlozku a
pero pokud jsou pouzity. U motorti se svodem O-krouzek
lekdzi odSroubujte zatku a sejméte tésnici
krouzek (O-krouzek).

Dokud si neprohlédnete béhem demontiZe
vSechny obrazky motoru v rozloZzeném stavu,

doporucujeme vam ponechat motor uzavieny.

1. Pouze pro motory se zadnimi vyvody !
Pomoci imbus klice S10 odSroubujte zitku a

sejméte tésnici krouzek.

2. Upevnéte motor do montdzni polohy

vystupni hiidel{ dolt. Kardan.
hiidel

Obr. 3

6. Vytdhnéte kardanovou htidel (viz. Obr. 3).
7. Sundejte rozvadéci desku.
8. Vyjméte O-krouzky z télesa.

Otocte motor do montdzni polohy hiideli
smérem nahoru.

Prachovka  pyiruba

Tés. krouzek
(O-krouzek)

Hiidelové
tésnéni

Obr. 1 Opérny

krouzek

3. Klicem S13 odSroubujte Srouby. Sejméte
podlozky (viz. Obr. 1).

4. Sundejte zadni viko motoru .

O-krouzek

Sestava
roll-gerotoru

Obr. 4

9. Pomoci imbus klice S6(5) odsroubujte
Srouby (viz. Obr. 4)

For “Q”-flange only: Srouby jsou proti
uvolnéni zajistény piipravkem Loctite. Pro jejich
uvolnéni je nutny vyssi kroutici moment.
U provedeni ,,U* je pouZito 8 ks Sroubd.
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Servisni pfirucka Demontaz

Hydromotor typ MR-serie 4
aMLHR ...E

10. Vysuiite pifirubu z télesa. Prachovka a
hiidelové t€snéni se vysune spolecné s piirubou.

Piiruba  py5e1. tésneni

A - 23N

Prachovka

Obr. 5

11. Pomoci Sroubovaku vysuite prachovku a
hiidelové t€snéni z piiruby (viz. Obr. 5). Pracujte
z vnéjsi strany obou té€snéni.

Pozndmka: Né&které motory mohou mit Quad-
ring misto hiidelového té€snéni.

12. Vytahnéte hiidel z télesa.

13. Vysunte opérny krouzek a jehlové lozZisko
z télesa (viz. Obr. 6).

Opérny
krouzek
Axialni
jehlové
lozisko

Hiidel

Opérny krouzek
(pouze pro tésnéni 835)

Obr. 6

14. Sejméte O-krouzek z vnéjsiho primeéru
opérného krouzku.

1. CISTENT :

Umyijte vSechny dily (krom¢ tésnéni) ve
slabém rozpoustédle a odmastcte je.
2. MERENI A VYMENA :
Proméite vSechny dily a porovnejte skutecné
rozm¢ry s nomindlnimi hodnotami danymi
technickou dokumentaci. Vymeéiite vSechny
opotiebené dily, které by mohly zptsobit
netésnost a poskozeni za nové. Pfi montédzi
motoru pouZijte nova tésnéni.
3. MAZANI :
Pred montdzi namaZte vSechny tésnici dily
jemnym filmem oleje nebo mazaciho tuku.

Seal Kits:

SK41 5127 5000 pro MR(F)...serie 4
SK41 5127 5180 pro MRQ... serie 4
SK41 5127 5009 pro MR(F)...D- serie 4
a MR(F)...N..D- serie 3
SK41 5127 5189 pro MRQ...D- serie 4
a MRQ...N..D- serie 3
SK41 5127 5018 pro MR(F)...U serie 4
SK41 5127 5198 pro MRQ...U serie 4
SK41 5138 4600 pro MR(F)...B serie 3

SK41 5122 0001 pro MLHR(F)...E;
a MLHR(F)...N...D
SK41 3131 0009 pro MLHR(F)...UE
SK41 5131 6900 pro MLHR(F)...D (tésnici
pramér ¢35)
SK41 5122 0145 pro MLHRQ(M)...E
a MLHRQ(M)...N...D
SK41 5131 0441 pro MLHRQ(M)...UE
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Servisni pfirucka Montéz

Hydromotor typ MR- serie 4
a MLHR...E

1. Namazte vystupni hiidel hydraulickym
olejem.

Zadni
ventilové
drazky

Predni
ventilové
drazky

2. Na spodni strané¢ hiidele je oznacen
casovaci bod umistény mezi ptedni a zadni
ventilové drazky, jak je vidét na Obr. 7.

3. Namontujte hiidel do télesa.

4. Ustavte motor do montdZni polohy
vystupnim hiidelem nahoru.

5. Nasad’te jehlové loZisko a opérny krouzek
na hridel (viz. Obr. 6).

6. Umistéte naolejovany O-krouzek 48x2
okolo opérného krouzku (Drazkové tésnéni
47,35x1,68x1,68 u “Q”- ptiruby).

7. Nasad'te hiidelové tésnéni do pfiruby a
fadné je zatlaCte pomoci piipravku (viz.
Obr. 8).

8. Nasad’te prachovku do piiruby. Opatrné
zatlacte prachovku do spravné polohy.

Dulezité: Namazte hiidelové tésnéni a
prachovku jemnym filmem Ccist¢ého mazaciho
tuku.

Tlacit
Hiidel. O>42 Piipravek
tésnéni
|
| 9
| N
Prachovka o <é8,5 Priruba
Obr. 8

9. Nasad'te pfirubu vcetné¢ namontovaného
tésnéni a prachovky na hiidel. Chrante tésnéni
pred poskozenim.

10. Upevnéte piirubu 6ti Srouby s podlozkami
— utahovaci moment piiblizn¢ 6+8 Nm (10+12
Nm u “U” provedeni).

Pouze pro MRQ and MLHRQ(M) : Pted
montdzi Sroubil aplikujte 2 az 3 kapky pfipravku
LOCTITE 638 na zacatek zavitu kazdé diry v
télese. Pro “U” provedeni je pouZito 8 ks Sroubtl.

11. Otocte
hiidelem dold.

motor do montdZni polohy

12. NamaZte a namontujte O-krouzek do
drazek télesa (viz. Obr. 3).

Postup naéasovani

Vrchol
hvézdice
rotoru

Sestava
roll-gerotoru

Kardan.
hiidel

@ Casovaci
L axr g ; bod
Rozvadéci ||| |' ’H "l

deska } 1l f
Téleso ——

Vystupni
Sroubovi dira
odpovidajici
¢asovacimu
bodu

13. Nasadte kardanovou hiidel do drdzkovéni
vystupni hiidele. Popisovacem oznaCte na
kardanové hiideli jeden zub. Tento zub nastavte
proti casovacimu bodu na vystupni hiideli.

14. Proti Casovacimu bodu hiidele nastavte
néktery z otvort pro Sroub na télese.

15. Nasadte rozvadéci desku na téleso.
Presvécte se, Ze Sroubova dira je proti Casovacimu
bodu htidele.

16. Namazte drazkova tésnéni (2 ks) a vloZte
je do tésnicich draZek na obou stranéch statoru.
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Servisni pfirucka Montéz

Hydromotor typ MR- series 4
MLHR...E

Standardni smér otacent :

17. Ulozte sestavu roll-gerotoru na
rozvadéci desku tak, aby jeden vrchol hvézdice
rotoru proti Sroubové dite souhlasil s Casovacim
bodem hiidele.. Stupiiovité otvory Sroubl
smétuji nejmensim primérem k rozvadéci desce
(viz. Obr. 9)

18. Pootocte sestavu
Sroubové diry byly v ose.

roll-gerotoru  aby

Obraceny smér otaceni :

Uzlabi
hvézdice
rotoru

Casovaci
bod

Obr. 9A

Opacného sméru otiCeni dosdhneme
nato¢enim jednoho wzlabi hvézdice rotoru proti
odpovidajici Sroubové dife (viz. Obr. 9A).

19. Opatrné uloZte zadni viko na sestavu
roll-gerotoru.

20. Vlozte Srouby s podloZkami do zadniho
vika. grouby utahnéte momentem 3+3,5 daNm
(4+4,5 daNm u “U” provedeni) klicem S13
v potadi zndzornéném na Obr. 10.

Obr. 10A

21. Pouze pro motory s zadnimi vyvody :
Vlozte tésnici krouzek (O-krouzek u MLHR...7,8)
na zatku. Utdhnéte zatku imbus klicem S10
momentem 3,0+3,5 daNm. Presvédcte se, Ze zadni
viko je orientované tak, jak je vidét na Obr. 10A!

22. Vlozte té€snici krouzek (O-krouzek u
MLHR...4,5,7,8) na zatku lekaze. Utahnéte zatku
imbus klicem S6 momentem 2,0 = 2,5 daNm.

Korunova
matice
Podlozka

Pero

Obr. 11

23. Vlozte pero do drazky hiidele..
U kuZelovych  hiideld vlozte podloZku a
korunovou matici (viz. Obr. 11).
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Demontaz a montaz typi MR(MLHR)...N...(s jehlovymi lozisky):

Opérny
krouzek
Opérn
krzuiejlf( Jehlové
lozisko
@ HK3516
Téleso
Axialni
jehlové
lozisko

Jehlové
lozisko
HK3512

Obr. 12

Tyto motory se odliSuji od standardnich motorGi pouZitim 2 ks jehlovych lozisek. Postup
demontdZe a montidZe probihd shodné jako u standardnich motort.

Jehlové lozisko HK3516 se vyrazi pomoci hiidele. Jehlové loZisko HK3512 se vyrdzi pomoci
plastové palicky a me¢kkého pouzdra.

Jehlové loZisko HK3516 montujte do télesa do hloubky 9,4+0,15 mm od dosedaci plochy pfiruby.
NamaZzte Cepy hiidele a vlozte hiidel do télesa. Jehlové lozisko HK3512 montujte do télesa na max.
hloubku 0,1 mm.

Vile musi byt: - mezi hiideli a lozisky - 0,010+0,003 mm;

- mezi lozisky a télesem motoru na prumeéru ¢ 42 - 0,017+0,003 mm

Pozndmka : Doporucujeme vyhnout se demontdZi hiidele a jehlovych loZisek z télesa motoru,

pokud to neni nutné.
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