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Servisni pfirucka Hydromotory typ MTS(V)...

MLHTS(V)...
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Servisni pfirucka Demontaz

Hydromotory typ MT...
MLHT...

Pokyny v této pfiru¢ce plati pro hydromotory
typu MT a MLHT.

Pro opravu tohoto motoru je velmi dulezita
Cistota. Pracujte v Cistém prostiedi!

Pred demontdZzi vypustte z motoru olej a
osuste pracovni stdl.

Jestlize jsou pouzity, demontujte korunovou
matici, podlozku a pero z hiidele motoru.

Dokud si neprohlédnete béhem demontize
vSechny obrdzky motoru v rozloZzeném stavu,
doporucujeme vam ponechat motor uzavieny.

Pfi demontdzi musi byt motor upevnén do
montdzniho piipravku (ev. svérdku s mekkymi
upinacimi Celistmi).

1. Imbus klicem S6 vySroubujte zétku
a demontujte tésnici krouzek (O-krouzek u
MLHT).

2. Umistéte motor do montazniho piipravku
vystupni hiideli smérem dola.

Zatka
Tés. krouzek
(O-krouzZek u SAE)

Obr. 1

3. Klicem S17 vysroubujte Srouby (viz.
Obr. 1).

4. Demontujte celek zadniho vika.

5. Sejméte ventilovou desku z rozdélovaci
desky a demontujte ndhon ventilu (viz. Obr. 2).

ventilu

Obr. 2

6. Sejméte rozdélovaci desku ze sestavy
gerotoru.

O-krouzek
11,2x 1,8

O-krouzek
93x1,5

Rozdélovaci
deska

Obr. 3

O-krouzek
93x1,5

7. Z drazek rozvadeéci desky demontujte O-
krouzky 93x1,5 (2 ks), O-krouzky 11,2x1,8
(2 ks), O-krouzky 7x1,5 (2 ks) a kuli¢ky (2 ks).

8. Opatrné demontujte sestavu gerotoru a
zabraite pritom vypadnuti vidleCck a rotoru ze
statoru. Celek dédle nerozebirejte!

Sestava
gerotoru

Kardanova
hiidel

9. Demontujte O-krouzek 93x1,5 a O-
krouzky 7x1,5 (2 ks).

10. Demontujte kardanovou htidel z drazk.
otvoru vystupni hiidele (viz. Obr. 4).

11. T¢leso otocte hiideli smérem vzhtlru.
Klicem odSroubujte Srouby a sejméte predni viko
s tésnénim (viz. Obr. 5).

Piedni viko




Servisni pfirucka Demontaz

Hydromotory typ MTS(V)...
MLHTS(V)...

12. Srouboviakem A04x2 opatrné demontujte z
pfedniho vika prachovku, hiidelové té€snéni a O-
krouzek (viz. Obr. 6).

Hridelové

O-krouzek .
tesneni

<

Prachovka

Obr. 6

13. Upevnéte téleso do hydraulického lisu a
vytlaCte sestavu vystupni hiidele s loZisem ven
z télesa (viz. Obr. 7).

Pozndmka: Sestavu vystupni hiidele s loZisky
vymeiite jako celek.

Lisovani

DemontaZ zadniho vika :

Vyvazovaci

deska Pruzn4

podlozka

Distan¢éni Zadni

Obr. 8

14. Otocte zadni viko vnitini dutinou smérem
dolti nad cistou mékkou podlozkou. Plastovou
palickou nékolikrat poklepejte na zadni stranu.
Vypadlé dily odloZte stranou (viz. Obr. 8).

15. Demontujte O-krouzky (2 ks) z draZek
vyvazovaci desky.

16. Ve svérdku s mékkymi celistmi nebo
pomoci klesti tahem a pootiCenim demontujte
kolik z vyvaZovaci desky.

Sady tésnéni :

SK 415129 9780 pro MT... a MTW...- serie 2

SK 415129 9785 pro MT...-02 a MTW...-02-
serie 2

SK 41 5129 9756 pro MTS...- serie 2

SK 41 5129 9768 pro MTS...-02 - serie 2

SK 415129 8080 pro MTV...-02 - serie 2

SK 41 5124 8100 pro MLHT...B a MLHTW...B

SK 41 5124 8120 pro MLHT...-02 B a
MLHTW...-02 B

SK 41 5124 8115 pro MLHT...7 B a MLHTW7 B

SK 41 5124 8135 pro MLHT...-027 B a
MLHTW...-027 B

SK 41 5124 8000 pro MLHTS...B

SK 41 5124 8024 pro MLHTS...-02 B

SK 41 5124 8018 pro MLHTS...7 B

SK 41 5124 8042 pro MLHTS...-02 7B
SK 41 5124 8050 pro MLHTV...-02 B
SK 41 5124 8068 pro MLHTV...-02 7 B

1. CISTENT :
Umyjte vSechny dily (kromé& tésnéni) ve
slabém rozpoustédle a odmastcte je.

2. MERENT A VYMENA :

Proméite vSechny dily a porovnejte skutecné
rozm¢ry s nomindlnimi hodnotami danymi
technickou dokumentaci. Vymeéiite vSechny
opotiebené dily, které by mohly zpusobit
netésnost a poskozeni za nové. Pfi montazi
motoru pouzijte nova tésnéni.

3. MAZANTI :

Pred montazi namaZte vSechny tésnici dily
jemnym filmem oleje nebo mazaciho tuku.



Servisni pfirucka Montéz

Hydromotory typ MT...
MLHT...

1. Polozte téleso otvorem ¢90 mm vzhlru na
¢istou mékkou podlozku na stole hydraulického
lisu. (viz Obr. 9). Naolejujte té€snici krouzek a
vlozte jej do télesa. Pomoci 10 mm Stétce
naolejujte  povrch lozisek. Vlozte hiidel
draZzkovanym otvorem smérem dola do télesa a
pod lisem nalisujte.

Ruéné nékolikrat otocte hiideli. Moment odporu
hiidele proti oticeni v JloZisku muZe byt max.
0,25 daNm. |

Hridel a
sest. loziska

Tésnici
krouzek

Té¢leso

Montaz piedniho vika a télesa :

2. Hloubkomérem odméite vzdalenost "L"
od celni plochy télesa k Celni plose vnéjsiho
krouzku loZiska. Poznamenejte si naméfenou
hodnotu na typovy Stitek (viz. Obr. 10).

3. Hloubkomérem odméite vzddlenost "H"
od cekni plochy ndkrutku pfedniho vika k

dosedaci plose. Namétenou hodnotu
zaznamenejte na viko.
H max 0,2
Predn{ Téleso
viko
—
Ng Sestava
loziska
Obr. 10

4. Skompletujte pfedni viko a téleso tak, aby
rozdil L-H zabezpe¢il vuli “S” v rozmezi 0,05+0,2
mm. V piipadé nutnosti obruste pfedni viko. Dily
s odpovidajici vili oznacte shodnou znackou.

POZOR : NedodrZeni vile je neptipustné.

5. Predni viko poloZte otvorem @65 mm
vzhiiru na stdl hydraulického lisu. Povrch otvoru
naolejujte. VloZte hiidelové tésnéni do osazeni a
pomoci lisovactho trnu zalisujte. Viko otocte,
vloZte prachovku a pomoci trnu zalisujte (viz.
Obr. 6).

6. Namazte sty¢né plochy bfiti hiidelového
tésnéni. Na osazeny konec hiidele nasad’te
montdZzni pouzdro pro ochranu tésnicich bfiti.
Namontujte pfedni viko. NaSroubujte Srouby a
klicem S13 je postupné v poradi dle Obr. 11
utdhnéte momentem 2,5+3 daNm. Srouby predem
naolejujte.

7. Polozte smontovany celek do vodorovné
polohy. Vlozte pero do drazky htidele. Plastovou
palickou je zaklepnéte na doraz (hiidel je pfitom
opiena o mékkou podlozku tvaru X). U motori
s kuZelovou hfideli namontujte podlozku a
nasroubujte korunovou matici..

8. Upevnéte smontované téleso hiideli
smérem doll do piipravku pro kone¢nou montaz.
(Hridel je volné otocnd, téleso je fixovdno proti
otdceni 2 koliky zasahujicimi do upeviiovacich
otvortl). Do 2 protilehlych otvorti télesa rucné
nasSroubujte 2 ks montaznich trnit M 14x250.

9. Do drazkovaného otvoru vystupni hiidele
namontujte kardanovou hiidel.

10. Do drézek t€lesa nasad’te 2 ks O-krouzk
7x1,5 (viz. Obr. 4). O-krouzky piedem naolejujte.

11. Naolejujte O-krouzky 93x1, 5 a vlozte je
do drazek sestavy gerotoru (viz. Obr. 4).



Servisni pfirucka Montéz

Hydromotory typ MT...
MLHT...

Postup nacasovani :

12. Orientujte sestavu gerotoru dle Obr. 12 a
nasad’te drazkovanim rotoru na drazkovani
kardanové hiidele. (V piipad¢ potieby pootocte
hiideli v jednom nebo druhém sméru tak, abyste
zachovali symetrickou polohu rotoru vuci
statoru.)

Obr. 12

13. Namontujte ndhon ventilu do draZkovani
rotoru.

ventilu

Casovaci

znacka
Sestava

gerotoru

Prohluben

hvézdice

3 B A T A
cl o) o}
O O
ccw cw

Obr. 13

14. Na rotoru oznacte bod, ktery je proti
vrcholu zubu drazkovaného otvoru a proti tzlab{
vnéjstho ozubeni hvézdice rotoru, jak je vidét na
Obr. 12 a 13.

15. Oznacte bod proti uzlabi jedné drazky na
hiideli ndhonu ventilu. Znac¢ky na ndhonu ventilu
a hvézdici rotoru umistéte proti sobé.

16. Naolejujte a namontujte 2 ks O-krouzkt
7x1,5 do drazek rozdé€lovaci desky na sty¢né
ploSe se sestavou gerotoru.

Naolejujte  O-krouzky 93x1,5 (2 ks) a
namontujte je do drizek na obou stranidch
rozdélovaci desky (viz. Obr. 3).

17. Naolejujte sty¢né plochy sestavy gerotoru
a rozdélovaci desky a desku pfes montaZni trny
namontujte. Naolejujte a namontujte 2 ks kulicek
a 2 ks O-krouzku do drazek rozdélovaci desky.

18. Nastavte proti sobé znacky na ndhonu
ventilu a vnéjsi ploSe ventilové desky. Ventilovou
desku pootocte proti sméru hodinovych rucicek
(viz. Obr. 13) tak, aby vnitini ozubeni zapadlo do
drazkovani hiidele ndhonu (pootocenti je asi 15°).

Zména sméru otacenf :

Zmény sméru otaceni se dosdhne pootocenim
ventilové desky ve sméru hodinovych rucicek
(viz. Obr. 13A) tak, aby vnitini ozubeni zapadlo
do drdZkovéni hiidele ndhonu (pootoceni je asi
15°).

Casovaci

Obr. 13A



Servisni pfirucka Montéz

Hydromotory typ MT...
MLHT...

Montaz zadniho vika :

19. Namontujte naolejované O-krouzky
(2ks) do odpovidajicich drazek vyvaZovaci
desky(viz. Obr. 8).

20. Narazte predem naolejovany kolik
nadoraz do otvoru vyvaZovaci desky.

21. Polozte zadni viko plochou pro typovy
Stitek smérem dold. Lehce naolejujte vSechny
vnitini plochy krytky pro ochranu tésnéni. Do
osazeni otvoru vloZte pruznou podloZku.

22. Do zadniho vika vloZte smontovanou
vyvazovaci desku kolikem orientovanym ve
sméru otvoru ve dné¢ vika. Pouzijte plastovou
palicku.

Dily jsou smontovdny sprdvné, kdyZ po
stlaeni prsty smérem dolti vyvaZovaci deska
vysko¢i zpét a proti stlaceni klade pruzny odpor.

23. Opatrné nasad’'te smontované zadni viko
na montdzni trny. Ujistéte se, Ze plocha s kandly
hydraulickych ptivodi je orientovana
souhlasné s plochou kandlu lekdZe na télese
(ptednim viku) motoru.

24. Do zadniho vika naSroubujte Srouby.
Klicem S=22 mm je utdhnéte momentem
10+11 daNm.

25. Na zatku lekdZe namontujte tésnici
krouzek (O-krouzek pro SAE). Imbus klicem S6
zatku utahnéte momentem 2,0 = 2,5 daNm.

Demontaz a montaz kratkvch (bez lozisek) motoru typ “S” a “V”’:

Tyto motory jsou shodné se standardnimi kromé loZiskové skupiny (vystupni hiidel a téleso).
Postup demontédze a montaze zadni ¢4sti motoru je shodny jako u standardniho provedeni.

Pouze pro provedeni MTS (MLHTS) : Na pfedni pfirubu vloZte krytku hiidele. Pfirubu upevnéte

do pfipravku krytkou smérem dolt. Ru¢né nasroubujte do dvou protilehlych otvori piiruby 2 montazni
trny M14x250. Do otvoru krytky htidele vlozZte kardanovou htidel. Na montdzni trny opatrné nasad’te
smontovanou zadni ¢ast motoru. Motor otocte pfirubou smérem vzhiru a sejméte krytku hiidele. Do
piiruby namontujte naolejovany O-krouZzek.

Pouze pro provedeni MTV (MLHTV) : Na piedni viko vloZte krytku hiidele. Viko upevnéte do
ptipravku krytkou smérem dold. Ru¢né nasroubujte do dvou protilehlych otvort sestavy gerotoru
2 montazni trny M14. Na montdzni trny opatrné nasad’te smontovanou zadni ¢4st motoru. Motor
otoéte o 180° a imbus klicem S5 (4) zaSroubujte Srouby MS5. Srouby utihnéte momentem
0,5+0,7 daNm. Motor otocte vikem smérem vzhlru a sejméte ochrannou krytku. Na pfedni viko
namontujte naolejovany O-krouzek.




