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Servisni pfirucka Stiidavé ventily typ KPWR a KPWS (Euro a SAE provedeni)




Servisni pfirucka

KPBR(S)E(D), KPWR, KPWS Demonti?

Poz. Demontovany dil Popis
Brzdny ventil, Pro KPBR(S)

1 téleso ventilu Upevnéte téleso ventilu do svérdku s mékkymi Celistmi. VySroubujte
vestavny brzdny ventil pomoci klice S24.

16 Zatka M10x1, Pro KPBR(S)D

5 krouzek A10x14 Upravte upevnéni télesa ventilu do polohy vhodné pro vySroubovani
zatek. PouZijte 6tihranny T-kli¢ velikosti S8 a Sroubovdk AO0,8x4
DIN5265 pro .
POZNAMKA : Té&snici krouZek poz. 5 znovu nepouZivejte.

4 Kulicka ¢ 8, Upevnéte t€leso ventilu poz. 1 do svérdku s mékkymi celistmi.

5 tésnici krouzek, OdSroubujte zatku poz. 8 pomoci imbus klice S8. Demontujte tésnici

6 ventilové sedlo, krouzek poz. 7 pomoci Sroubovdku A0,8x4. VySroubujte ventilové

7 krouzek 18x22, sedlo poz. 6 pomoci Sestihranného T-kli¢e S4. Uvolnéte téleso ventilu

8 zatka 18x1,5 a vyjméte kulicku poz. 4.

2 Zavitova zatka 6, POZNAMKA : Zitky provrtané pro umoznéni demontiZe neni

3 zavitova zatka 7

moZno znovu pouZzit.

9.1,9.4 |Opérné krouzky,
9.2, 9.3, |O-krouzky,

Upevnéte vestavny ventil podéln€ do svérdku s mékkymi celistmi.
Vymontujte postupné krouzky poz. 91. 9.2, 9.1, 9.3, 9.4, 9.5 pomoci

9.5 Sroubovdku A0,8x40 DIN5265.

9.12 Matice, Demontujte postupné matici poz. 9.12, stavéci Sroub poz. 9.11, kryt

9.11 stavéci Sroub, ventilu poz. 9.10, krouZek poz. 9.9, pistek poz. 9.8, pruZinu poz. 9.6,

9.10 kryt ventilu, ventil poz. 9.5, ventilové sedlo poz. 9.3 a pruZinu poz. 9.2. PouZijte

9.9 O-krouzek, kli¢ S13, imbus kli¢ S4, Sroubovik A0,8x40 DINS265, kli¢ S19 a S24.

9.8 pistek, Demontujte  O-krouZky poz..9.1 a 9.4 z ventilu a ventilové sedlo

9.6 pruzina, pomoci Srouboviaku A0,8x4 DINS5265.

9.5, 9.3 |ventil, ventil. sedlo,

9.2 pruZzina

1. CISTENI: Vsechny dily (kromé t€snéni) umyjte ve slabém rozpoustédle a odmastéte.

2. MERENI A VSechny dily proméite a aktudlni hodnoty porovnejte s nomindlnimi
VYMENA: hodnotami danymi technickou dokumentaci. Vyménte opotfebené dily za

nové. Vymeéiite vSechny pryZové a plastové dily.
3. MAZANI: NamaZte vSechny dily, které budou montoviny tenkym filmem oleje nebo

vazeliny.




Servisni pfirucka

KPBR(S)E(D), KPWR, KPWS Monti?

Poz. Montovany dil Popis

9.1, Sada tésnéni, Namontujte namazané O-krouzky do ptisluSnych draZek ventilu a jeho

9.2, pruzina, soucasti. PouZzijte Sroubovdk A0,4x2 DIN5265. Upevnéte téleso ventilu

9.3, sedlo ventilu, do svérdku s m&kkymi celistmi a zkompletujte ventil se sedlem a

94, sada tésnéni, pruZinou.

9.5 ventil

9.6 Pruzina, Namontujte namazané O-krouzky do piislusnych drazek pistku a krytu

9.7 O-krouzky 9,5x1,8 |ventilu. PouZijte montaZni ptipravek pro O-krouZek 9,5x1,8 a Sroubovik

9.8 pistek, A0,4x2 DINS5265 pro O-krouzek 17x2. Slozte dily ventilu s pruZinou a

9.9 O-krouzek 17x2, potom namontujte pistek skrytem ventilu. Utdhnéte kryt ventilu

9.10 kryt ventilu momentem 3daNm (kIi¢ S19).

9.11 Stavéci Sroub, Pomoci imbus kli¢e S4 natocte stavéci Sroub do krytu ventilu dokud

9.12 matice citite tlak pruziny, potom utdhnéte matici klicem S13.

1 Téleso ventilu, PoloZte téleso ventilu na montdZni desku a namontujte 2 zdvitové

2 zavitova zatka 7, zatky 7 (pro KPBRE & KPBSE), 7 ks zdvitovych zitek 6 pro KPBR...D

3 zavitova zatka 6 popi. 8 ks zdvitovych zatek 6 pro KPBS...D. VlozZte zatky do otvort a
kladivem G=0,500kg a raznikem je upevnéte na doraz.

1 Téleso ventilu, Upevnéte téleso ventilu poz. 1 v montdZni poloze do svérdku s mekkymi

4 kulicka ¢ 8,5 Celistmi. Zaklepnéte kulicku ventilu do sedla otvoru. PouZijte kladivo

5 tés. krouzek 10x14, (G=0,200kg a raznik. NaSroubujte ventilové sedlo s osazenym tésnicim

6 sedlo ventilu, krouZkem imbus kliCem S4 utahovacim momentem 1,5+2daNm.

7 tés. krouzek 18x22, (Namontujte tésnici krouZek poz. 7 na zatku poz. 8 a zaSroubujte imbus

8 zatka 18x1,5 klicem S6 — utahovaci moment 3+3,5daNm.

16 Zatka M10x1 Pro KPBR...D a KPBS...D

5 tés. krouzek A10x14 [Namontujte tésnici krouzek na zatku. VloZte téleso ventilu do svérdku

1 téleso ventilu s mékkymi Celistmi a upevnéte je v montdzni poloze. Zatdhnéte zitku do
télesa pomoci imbus kli¢e S4 utahovacim momentem 3daNm.

9 Vestavny brzdny Pro KPB(R,S)E a KPB(R,S)D

1 ventil, Namontujte naolejované vestavné ventily do télesa a utdhnéte klicem

téleso ventilu

S24 utahovacim momentem 5+6daNm.

Nastaveni
brzdného ventilu.

Upevnéte téleso ventilu na zkuSebni stav. Nastavte odpovidajici tlak
vestavného ventilu pii prutoku Q= 5dm*/min.




