Servisni ptirucka Hydraulické brzdy typ LB/288 - serie 3
(Euro a SAE provedeni)




Servisni pfirucka Hydraulické brzdy typ LBS/289- a LBV/289-serie 3
(Euro a SAE provedeni)
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Servisni piirucka Hydraulické brzdy typ LBS/290- a LBV/290-serie 3
(Euro a SAE provedeni)
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Servisni pfirucka

LBS/... aLBV/... Demontaz

Poz. Demontovany dil Popis

3 Korunova matice |Pouze pro typy LBS/... a LBV/... s kuZelovym hiidelem.
Matici demontujte kli¢em S41 nebo rucné.

4 Podlozka Sundejte podlozku z hiidele brzdy.

10 Pero Pero demontujte pomoci malého sekice a plastové palicky G=0,100kg.
Nékolikrat lehce na pero poklepejte ve sméru hiidele brzdy z piedni
strany.

29, | Zatka, Umistéte brzdu do montdZni polohy (na montdZni desku s centrdlni

28 tés. krouzek dirou @83 pro LB/288, LBS(LBV)/289 nebo @125 (¢127) pro
LBS(LBV)/290 a dvéma proti sob¢ zalisovanymi) s vystupni hfideli
smérem dold. Imbus klicem S6 odSroubujte vSechny dily a odloZte je
stranou vcetn¢ tésnicich krouzkd. order aside incl. washers.

24 Sroub (8 ks) Srouby vySroubujte imbus klicem S6.

POZOR: Srouby povolujte rovnomérné, diametrilné jeden po
druhém, abyste zabranili poSkozeni hlav vlivem tlaku
pruzin (max. 8 pruzin). (Plati zvlasté pro posledni dva
Srouby).

23 Priruba Sejméte piirubu smérem vzhiru — u LBS(LBV)/289, 290 vcéetné tésnéni
poz. 31.

35 Hiidelové tésnéni |Pro provedeni LBS/289 a LBS/290!

Vyrazte hiidelové tésnéni z vnitini strany pfiruby pomoci pouzdra o
rozmérech g48x@40x10 a plasttové palicky G=0,100 kg. Vnitini krouzek
axidlniho loZiska poz. 30 nedemontujte.

22 O-krouzek Vymontujte O-krouZek z drdZky télesa brzdy.

21, | Pruziny Postupné vyjméte pruZziny z jejich sedel v pistu brzdy.

34

19 Pritla¢na deska Stahovdkem a lehce otaCivym pohybem vytdhnéte pfitlacnou desku z
télesa brzdy pomoci dvou Sroubtt M5x20 pfedem zaSroubovanych na
doraz do zavitovych otvori M5.

20 Podlozky Zvednéte piitlacnou desku s otvory pruzin smérem vzhiiru a vysypte z
n¢j dosedaci podlozky pruZin.

13, | O-Kkrouzek, O-krouzek a opérnym krouzkem demontujte z drazky télesa brzdy.

12 opérny krouzek

17, | Opérny krouzek, |O-krouZek a opérnym krouzkem demontujte z drazky pouzdra poz. 15.

18 | O-krouzek

16 Pouzdro Pomoci stahovédku lehkym otd¢enim a tahem vytdhnéte opatrné pouzdro
z télesa brzdy smérem vzhtiru.

POZNAMKA U typa LBS/... a LBV/... neuvoliujte dily z

: montdzniho piipravku a nevyrdZejte hiidel z tclesa.
DemontaZ pouzdra vyrdZenim hiidele je neptipustna !

11, | Hridel, Pouze pro provedeni LBS/... a LBV/...!

14, | sintrované lamely, [Celek sloZeny z hiidele, dvou nalisovanych loZiskovych krouzki,

15, | ocelové lamely, loziskovych kleci, sintrovanych lamel s vnitinim ozubenim a ocelovych

30 loziska lamel (7 ks) s vnéjSimi ozuby demontujte z té€lesa. Pomoci stahoviku
demontujte z hiidele loZisko. Blok tfecich elementti odloZte stranou pro
kontrolu poSkozeni (event. pro kontrolu opotifebeni a hmotnosti).

9, Téleso, Pouze pro provedeni LBS/... aLBV/...!

2, prachovka, Pomoci Sroubovdku demontujte prachovku. Plastovou palickou pies

5, |hridelové tésnéni, mekké kovové pouzdro vyrazte z piiruby hiidelové tésnéni. Demontaz

3 loZisko vnéjsiho loZiskového krouzku z télesa neni dovolena.
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Servisni pfirucka

LBS/... aLBV/... Demontaz

Poz. Demontovany dil Popis

14, | Sintrované lamely, |Pouze pro provedeni LB/288 !

15 ocelové lamely Otocte sestavu brzdy otevienou stranou smérem doli. Lehce zatiepejte
nad mékkou podloZkou. Sintrované lamely (7 ks) a ocelové lamely
(6 ks) vypadnou z télesa.

5, Hiidelové tésnéni, |Pouze pro provedeni LB/288 !

6,7 | pojistné krouzky |Otocte brzdu koncem vystupniho hiidele smérem vzhtru. Pomoci trnu
vyrazte z télesa hfidelové tésnéni. Dalsi pouZiti demontovaného tésnéni
se nedoporucuje. Pomoci specidlnich kleSti demontujte pojistny
krouzek.

8,9, | Lozisko, téleso, Pouze pro provedeni LB/288 !

11 hridel Otocte brzdu koncem vystupniho hiidele smérem doli, aby ¢elni plocha

dosedla na pouzdro. Palickou vyrazte hiidel s loZiskem z télesa. Pomoci
stahovdku stahnéte z hiidele lozisko.
POZOR : Pro bezpecnou funkci brzdy se doporucuje vymena:

A) v8ech té€snicich elementt;

B) vSech sintrovanych lamel (7 ks) a ocelovych lamel (6 ks);

(0] pruzin poz.21 (max.18 ks) - jejich materidl podléhd
Unave;

D) podlozek poz.20 - pro zlepSeni parametrii zabéru a

prokluzu brzdy. Proto je rovnéZ provddéna kontrola
statického (brzdného) momentu.

3. MAZANI :

Vsechny dily (kromé t€snéni) umyjte ve slabém rozpoustédle a odmastéte.

Vsechny dily proméite a aktudlni hodnoty porovnejte s nomindlnimi hodnotami
danymi technickou dokumentaci. Vyméiite opotiebené dily za nové. Vymeéiite

vSechny pryZové a plastové dily.

Namazte vSechny dily, které budou montoviany tenkym filmem oleje nebo

vazeliny.




Servisni pfirucka

LBS/... aLBV/... Montaz

Poz. Montovany dil Popis
9, Téleso s Pouze pro provedeni LBS (LBV)/ 289 a 290 !
loziskovym Pomoci vodidiho pouzdra a kladiva G=0,250kg naraZzte lehce
5 |krouzkem, naolejované hiidelové t€snéni do naolejovaného osazeni télesa. Pomoci
hriidelové tésnéni |neZelezného pouzdra (bronz, mosaz) o rozmérech @55 x ¢61 x 50 pod
lisem lisovaci silou 2000 daN nalisujte vnéjsi krouzek loZiska (vétSim
prumérem kuzelového otvoru smérem do dutiny télesa) do télesa.
Upevnéte celek na montaZni ptipravek s otvorem ¢83 pro LBS(V)/289
nebo @125 (¢127) pro LBS(V)/290 a dvéma koliky umisténymi kiizem
na pruméru ¢106 zasahujicimi do odpovidajicich otvort télesa.
11, Hiidel, Pouze pro provedeni LBS (LBV)/ 289 a 290 !
34, loziska, Na osazeni hiidele brzdy nalisujte na doraz vnitini krouZek loZiska s
15, sintrované kleci. Pouzijte lisovaci silu 2000 daN a pouzdro o rozmérech
14 (lamely, 936 x ¢42 x 90. Na hiidel namontujte spradvné stfidavé sefazené lamely;
ocelové lamely na zacitku a na konci bloku je sintrovand lamela. Vnitini ozubeni
sintrovanych lamel zapada do vnéjsiho ozubeni hiidele. Nalisujte druhy
vnitini krouZek zadniho loZiska vcetné klece. Na konec hiidele nasad’te
lehce naolejované kovové ochranné pouzdro (pro ochranu tésnicich bfiti
hiidelového tésnéni poz. 5). Opatrné vlozte hiidel nadoraz do t¢lesa
brzdy.
POZO Vnégjsi 3 ozuby vSech 7 ks kovovych lamel musi zapadnout
R: do draZek télesa !
8, Lozisko, Pouze pro provedeni LB/288 !
11, hridel, Pod lisem silu 2000daN pomoci neZelezného pouzdra (bronz, mosaz) o
7 pojistny krouzek |rozmérech ¢36 x ¢42 x 90 nalisujte na doraz na osazeni na ptredni strané
hiidele loZisko. Pomoci specidlnich kle$ti namontujte do zéipichu
pojistny krouzek.
9, Téleso, Pouze pro provedeni LB/288 !
6 pojistny krouzek |Pod lisem silou 2000 daN pomoci neZelezného pouzdra (bronz, mosaz)
o rozmérech @70 x ¢ 60 x 70 nalisujte smontovanou htidel do tclesa.
Pomoci specialnich klesti namontujte do zaipichu pojistny krouzek.
POZOR Ovéite sprdvnou montdZ pojistného krouzku; krouzkem
: musi byt moZno otocit kolem osy htidele (otvoru) !
5 Hiidelové tésnéni |Pouze pro provedeni LB/288 !
Na konec hiidele nasad’te lehce naolejované kovové pouzdro pro
ochranu tésnicich btith hiidelového tésnéni pied poskozenim. Plastovou
palickou G=0,250 kg naklepnéte hiidelové tésnéni do télesa.
9, Téleso, Pouze pro provedeni LB/288 !
14, sintrované Otocte téleso a uloZte je na montdzni desku (deska s centrdlnim otvorem
15 (lamely, 983 a dvéma koliky umisténymi diametrdlné¢ na priméru ¢106 mm).
ocelové lamely Namontujte na draZkovanou ¢ast hiidele postupné sintrované a ocelové
lamely.
POZOR : Vné&jsi 3 ozuby vSech 7 ks kovovych lamel musi zapadnout
do dréZek t€lesa !
13, O-krouzek, Do vnitfni drazky télesa namontujte lehce naolejovany O-krouzek a
12 opérny krouzek |opérny krouzek.
12, Opérny krouzek, |Do horni drazky télesa namontujte lehce naolejovany O-krouzek a
13 O-krouzek opérny krouzek. O-krouzek se opird o kruhové profilovanou plochu

opérného krouzku, ktery je namontovén bliZe k uzaviraci ptirub¢ brzdy.
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Servisni pfirucka

LBS/... aLBV/... Montaz

Poz.

Montovany dil

Popis

16,
17,
18

Pouzdro,

opérny krouzek,

O-krouzek

VloZte naolejovany opérny krouZek do vnitini draZky pouzdra ze strany

srazeni na vnéjSim praméru, potom vlozte O-krouzek tak, aby se opiral
o kruhové profilovanou plochu opérného krouzku.

19

Pritla¢na deska

Pomoci kuZelového montdZniho pifipravku navlecte pouzdro s t€snénim
(naolejovanym) na tésnici plochu pfitlacné desky. Dily musi dosednout
na sebe. Sejméte montdzni piipravek, sestavenou piitlacnou desku
oCistéte a naolejujte.

POZOR Opatrné lehkym poklepem plastovou pali¢kou G=0,150 kg

naklepnéte a ustavte sestavenou pfitlacnou desku do télesa !

VOdlCl plochy se zkosenymi hranami usnadiuji bezpe¢nou montdz dila
s tésnicimi prvky do télesa; v piipadé poSkozeni n&které casti béhem
montdZe montdZni postup opakujte !

20,
21,34

Podlozky,
pruziny

Namontujte pro dosaZeni potfebného statického brzdného momentu
predepsany pocet pruzin (viz. tabulka Piiloha 1) do otvort pfitlacné
desky.
POZNAMKA V piipadg, e staticky brzdny moment a oteviraci tlak
: jsou niz8i nez je uvedeno v tabulce Piiloha l,
namontujte podlozky poz. 10 s tloustkou 0,3; 0,5
nebo 0,8 mm.

22

O-krouzek

Lehce naolejovany O-krouZek namontujte do drazky télesa.

23,
24

Priruba,
Srouby

Lehce naolejujte vnitini povrch piiruby a namontujte ji dle nasledujiciho
postupu :
A) Prirubu natocte tak, aby osy otvord pro nyty typového stitku byly
pootoc¢eny vzhledem k osové roviné prochédzejici vstupnim kandlem
brzdy o 11° vlevo.
B) Sroubové otvory piiruby musi souhlasit se zavitovymi otvory t&lesa.
Nasroubujte osm Sroubti a imbus kli¢em S6 je postupné, rovnomérné,
kiiZem utahnéte momentem 2,5+3,0 daNm.
POZOR Pouze pro provedeni LBS(V)/289 a LBS(V)/290!
Vnéjsi krouzek druhého (zadniho) loziska je nalisovan do
osazeni na vnitini strané piiruby (vétSim primérem
kuzelového otvoru smérem dovnitf brzdy).
Nalisovani proved’te pomoci lisu o lisovaci sile 2000 daN a kovového
neZelezného (bronz, mosaz) pouzdra o rozmérech ¢55 x 61 x 50 mm.
Axidlni vile 0,04+0,1mm na obou kuzelikovych loZiscich je dosazena
zmenS$enim sily (tloustky) pfiruby.
Postup : Do téles a brzd provedeni LBS/... a LBV/... montujte pouze
puvodni pfizpisobené piiruby ! Piiruby nesmite zaménit !

29,
28

Zatky,
tés. krouzky

Zatky s osazenymi tésnicimi krouZky namontujte na mista odpovidajici
jejich ucelu. Zatky utdhnéte imbus klicem S6 momentem 2,5+3,0 daNm.
POZNAMKA : Zitky popi. pfipojovaci hrdla umistéte v zdvislosti na
pozadovaném zpusobu provozu brzdy. M¢éjte na
paméti ndsledujici : vnitfni prostor brzdy musi byt
vzdy za provozu zaplnén olejem.
BEMERKUN Bei Anderung des Betriebsarts der Bremse, die
G: genannten Teile mit Stopfen und Stutzen ersetzen.




Servisni pfirucka

LBS/... aLBV/... Montaz

Poz. Montovany dil Popis
35 Hi1idelové tésnéni |Pouze pro provedeni LBS (LBV) 289 a 290!
Pomoci plastové palicky G=0,150 kg a montdZniho trnu naraZte
hiidelové tésnéni do piiruby. Sty¢né plochy t&€snéni, ptiruby a hiidele
brzdy pfedem naolejujte.
2 Prachovka Pouze pro provedeni LBS (LBV) 289 a 290!
Uvolnéte sestavenou brzdu z piipravku a otocte ji vystupni hiidel
smérem vzhtru. Nasad’te naolejovanou prachovku na hiidel a pomoci
plastové palicky G = 0,150 kg a pouzdra narazte do (pfedem
naolejovaného) osazeni télesa.
1 Ochranna krytka |Plastovou palickou G=0,150 kg naraZte na hiidel ochrannou krytku.
29 Tésnici zatka Zatku zasroubujte klicem S22.
25, O-krouzek, O-krouzek vloZte do pfiruby a manontujte kryci desku, kterd zabrani
26 kryci deska jeho vypadnuti.




Servisni pfirucka

Priloha 1

LBS/... aLBV/... Montaz

Brzda Pruzina Pruzina Oteviraci tlak Staticky
Poz. 34 Poz. 21 min max kroutici
moment*
59113 553 00 | 59113 539 00 bar daNm
LB/288 -7 6 - 4=5 300 6+8
L.B/288 - 14 9 - 8+9 300 13+15
LB/288 - 21 6
LBS/...- 21 6 12+13 300 20+22
LBV/...- 21 6
LB/288- 32 9
LBS/...- 32 9 18+20 300 31+34
LBV/...- 32 9
LB/288- 43 12
LBS/...- 43 12 2426 300 41+45
LBV/...-43 12
LBS/...- 63 18 36+39 300 60+65
LBV/...- 63 18
* Staticky kroutici moment odpovidd pracovnimu tlaku O bar.

POZOR:

1. U vsech typi brzd musi byt frikéni plochy lamel a pfirub namazany. Prostor musi byt naplnén

50 + 120 cm® mineralniho oleje HLP (DIN 51524) nebo HM (ISO 6743/4).

2. Hydraulické brzdy jsou doddvany bez ndplné oleje ( jsou pouze namazany). U brzd typu LB/288
pliite olej aZ po namontovani hydromotoru.



