Servisni ptirucka Hydraulicka brzda typ LBS(LBV)/314, 315 (Euro a SAE provedeni)




Servisni pfirucka

LBS(LBV)/314, 315 Demontaz

Poz. |Demontovany dil

Popis

11 |Korunova matice

Pouze pro brzdy s kuZelovou htideli.
Klicem S=46 mm povolte a odSroubujte matici.

12 |Podlozka

Sejméte podlozku z hiidele brzdy.

9 Pero

Pomoci sekdace a plastové palicky vyklepnéte pero z drazky hiidele.
Klepnéte lehce nékolikrat na Celni stranu pera ve sméru osy hiidele.

6, |Zatka G Y4,
4, |zatka G /s,
30, |zatka G Y,
5, |[tésnici kr. 17x21,
29 |tésnici kr. 13x17

Upevnéte brzdu vystupni hiideli smérem dolil na montdZni piipravek
(deska s centrdlnim otvorem @126 pro LBS(LBV)/314 nebo @161 pro
LBS(LBV)/315 se dvéma na protilehlych strandch centrdlnitho otvoru
narazenymi fixaénimi koliky). Kli¢em S=19 mm od3roubujte zitku G */s;
imbus klicem S=6 mm odsroubujte zitky G %4. Ze zatek demontujte
tésnici krouzky. Demontované dily odloZte stranou.

35 |Ochranné krytka

Ruéné nebo pomoci srouboviaku demontujte krytku z hiidele

31, |Podlozka,
32 |krouzek A90

Pomoci specidlnich klesti demontujte pojistny krouZek.
Vyjmeéte podlozku.

33 |Sroub M10 (8 ks)

Imbus klicem S8 odsroubujte Srouby.

POZOR : Plati pro posledni dva Srouby: odSroubovivejte je
rovnomérng, diametrdlng, postupné tak, abyste zabranili
utrzeni hlavy Sroubu, které by mohla zpisobit sila
predepjatych pruZin.

26 |Pfiruba

Pomoci dvou Srouboviakl demontujte piirubu vcetné hiidelového tésnéni
poz. 24 a loziska poz. 25.

25 |Lozisko

PoloZte pfirubu na desku s otvorem min. 95 aby bylo Celo pfiruby
opteno o desku. Pomoci plastové pali€¢ky a montdZniho pouzdra o vnéj$im
pruméru max. 858 vyklepnéte loZisko z piiruby.

24 |Hridelové tésnéni

Plastovou palickou a pouzdrem vné&jsiho pruméru ¢ 71 vyrazte z ptiruby
hiidelové tésnéni.

23  |O-krouzek

Z osazeni piiruby demontujte O-krouZzek.

22, 34 |Pruziny

Postupné demontujte pruziny z otvori piitlacné desky.

20 |Pritlaé¢na deska

Pomoci stahovdku a dvou Sroubi M6x20 naSroubovanych na doraz do
montdznich otvori demontujte pfitlacnou desku z télesa. Pfitom deskou
lehce pootacejte.

21 |Podlozky

Otocte piitlacnou desku otvory pro pruziny smérem doli aby vypadly
podloZky pruZin.

17, 19, |Opérné krouzky,
16, 18 |O-krouzky

Z télesa pfitlatné desky demontujte O-krouzky a opérné krouzky.

10, |Hiidel,

14, (lamely,

15, |sintrované lamely,
opérny krouzek,

Demontujte celek htidele (hiidel, loziskové pouzdro s loziskovou kleci,
6 ks sintrovanych lamel s vnitinim ozubenim, 7 ks lamel, opérny krouZek)
z télesa. Stahovdkem stdhnéte z hiidele loZisko. Blok tfecich elementt
odloZte stranou pro kontrolu poskozeni (event. pro kontrolu opotiebeni a

13, [lozisko hmotnosti).

8

3, |Téleso, PoloZte téleso piirubou vzhiiru na podloZku. Pomoci specidlnich klesti
7, |hiidelové tésnéni, |demontujte pojistny krouzek z télesa. Pomoci plastové palicky a pouzdra
2, |pojistny krouzek, |vyraZte z osazeni hiidelové tésnéni. DemontdZ vné&js$iho loZiskového
8 |lozisko krouZzku z télesa neni dovolena.
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Servisni pfirucka

LBS(LBV)/314, 315 Demontaz

Poz. |Demontovany dil |Popis

POZOR : Pro dosazeni zarucené ucinnosti brzdy se doporucuje

vymeéna:
A) vSech tésnicich elementu;
B) lamel (7 ks) a sintrovanych krouzku (6 ks);
(0)] pruZin poz. 22 - jejich materidl podléhd tnavé;
D) podlozek poz. 21 — pro zlepSeni parametra zabéru a prokluzu

brzdy. Proto je rovnéZ provddéna kontrola statického
(brzdného) momentu.

3. MAZANI :

Vsechny dily (kromé tésnéni) umyjte ve slabém rozpoustédle a odmastéte.

VSechny dily proméite a aktudlni hodnoty porovnejte s nomindlnimi hodnotami
danymi technickou dokumentaci. Vyméiite opotiebené dily za nové. Vyméiite
vSechny pryZové a plastové dily.

NamaZzte vSechny dily, které budou montovdny tenkym filmem oleje nebo
vazeliny.
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Servisni pfirucka

LBS(LBV)/314, 315 Mont4?

Poz. |Montovany dil |Popis

3, |Téleso, Pomoci nezelezného pouzdra (bronz, mosaz) o rozmérech @80 x ¢94 x 50
8 |loziskovy pod lisem lisovaci silou 2.000 daN nalisujte vnéjsi krouzek loZiska (vétSim
krouzek prumérem kuzelového otvoru smérem do dutiny télesa) do télesa. T¢leso
vnitini dutinou smérem vzhlru poloZzte na montdzni desku s centrdlnim
otvorem @126 (pro LBS(LBV)/314) nebo ¢162 (pro LBS(LBV)/315) a
dvéma fixa¢nimi koliky @12 (pro LBS(LBV)/314) nebo @16 (pro

LBS(LBV)/315).
2, |Pajist. krouzek, |Pomoci specidlnich kleSti vloZte pojistny krouzek do drazky télesa.
7  |hridel. tésnéni  |Plastovou palickou pomoci pouzdra narazte do naolejovaného osazeni télesa

(Sbar) lehce naolejované hiidelové tésnéni.
10, |Hridel Pod lisem nalisujte vnitini loZiskovy krouzek s kleci na doraz na osazeni
8, |lozisko, hiidele. Pouzijte lis s lisovaci silou 2.000 daN a lisovaci pouzdro o
13, |opérny krouzek, [rozmérech ¢61 x ¢68 x 120.
14, |lamely, Potom opatrn€ nasklddejte opérny krouzek a stiidav€ lamely; sintrovani
15 |[sintrované lamela je na zacatku a na konci bloku. Vnitini ozubeni sintrovanych lamel
lamely zapadd do vngjstho ozubeni hiidele. Na konec hiidele nasad’te lehce
naolejované kovové ochranné pouzdro (pro ochranu tésnicich bfita
hiidelového tésnéni poz. 7 pted poSkozenim). Opatrné vloZte hiidel nadoraz
do télesa brzdy.
POZOR : Vnéjsi 3 ozuby vsech 7 ks kovovych lamel musi zapadnout do
drazek télesa !
16, 18, |O-krouzky, Postupné namontujte do vnéjSich draZzek pfitlacné desky O-krouzky a op&rné
17, 19 |opérné krouzky, |krouzky. O-krouzZky musi byt vloZeny za strany kruhové profilovanych
naolejovanych ploch opérnych krouzkt. Opérné krouzky montujte do drazek
ze strany sraZeni.
20 |Pritla¢na deska |Lehce naolejujte valcové plochy télesa a pritlacné desky. Pritlacnou desku
s krouzky vloZte za opatrného poklepavani do télesa.
21, |Podlozky, Do pfitla¢né desky vloZzte potfebny pocet pruZin pro dosaZeni statického
22  |pruziny brzdného momentu (viz. Pfiloha 1).
POZOR : Podlozky s tlustkou 0,3; 0,5 nebo 0,8 (poz.21) se montuji
pouze tehdy, kdyZ staticky brzdny moment a oteviraci tlak jsou
niz§i, neZ hodnoty uvedené v tabulce v Piiloze 1.
23, |O-krouzek, Vlozte pfedem naolejovany O-krouZek do drazky piiruby. Pomoci plastové
26, |priruba, palicky a odpovidajiciho pouzdra naraZte do piiruby hiidelové té€snéni.
24, |hridelové (Vnéjsi plochy hiidelového tésnéni a osazeni piiruby jsou piedenm
33 |tésnéni, naolejovany).

Srouby M10 Piirubu orientujte podle otvorli pro nyty typového Stitku poz. 28 a osové
roviny prochdzejici vstupnim kandlem brzdy. Ctyfi otvory musi byt
vzhledem k této roving natogeny o 11° vlevo.

Do otvorti zasroubujte 8 Sroubll a postupné kiizem pomoci imbus klice S8
utahnéte momentem 6 + 6,5 daNm.
25, | Lozisko, Pomoci kladiva a pouzdra ¢65 x 56 mm narazte nadoraz na hiidel vnitini
31, | podlozka, ouzek loZiska s kleci. Pomoci pouzdra ¢ 88 x ¢ 78mm naraZte vné&jsi
32 | krouZek A90 ouZek loZiska do pfiruby. Namontujte vymezovaci podlozku na lozisko a

omoci specidlnich kleS§ti namontujte do drazky pfiruby pojistny
ouzek. A90.

omoci meéficiho zafizeni zkontrolujte axidlni vuli loziska pii dotlaceni
fidele do jedné a druhé koncové polohy ( doporucend vule je 0,004 +

,10 mm).
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Servisni pfirucka

LBS(LBV)/314, 315 Mont4?

Poz. |Montovany dil |Popis
POZOR : Pfi prvni montdzi brzdy musi byt vzidy provedena
technologickd montdz, pfi které je urCena a nastavena axidlni
vile loZiska nasledujicim postupem :
Namisto vymezovaci podlozky vloZte pfipravek pro méfeni
axidlni vile loziska; timto zpisobem je urcena redlna tloustka
vymezovaci podloZky. Demontujte piipravek a pii konecné
montdZi osad’te odpovidajici podlozku.
5, Tésnici kr., Namontujte tésnici krouzky do odpovidajicich zahloubeni télesa a ptiruby a
29, | tésnici kr., naSroubujte zatky ndsledovné :
4, zatky 2ksG? /g - klicem S=19 mm a utahovacim momentem 2,5+3 daNm;
g(’) 3ksGY (4 ks u LBV/..) - imbus klicem S=6 mm momentem
2+2.3 daNm.
Ruc¢né nasroubujte 2 ks tésnicich zatek.
9 |Pero Plastovou pali¢kou zaklepnéte pero do drdzky hiidele.
1,35 [Ochranna Na konec vystupni hiidele namontujte ochrannou krytku.
krytka
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Servisni pfirucka LBS(LBV)/314, 315 Montaz

Priloha 1

Pruzina Pruzina Oteviraci tlak™ Static!q’:
poz. 22 poz. 34 kroutici
Brzda ks ks i | moment
min max
59113 604 00| 59113 605 00 bar daNm
LBS(LBV)/... - 21 - 9 4+5 300 18+23
LBS(LBV)/... - 29 - 12 6+7 300 28+33
LBS(LBV)/... - 43 6 - 9+10 300 42+46
LBS(LBV)/... - 65 9 - 13+15 300 61+70
LBS(LBV)/... - 85 12 - 18+20 300 83+92
LBS(LBV)/... - 110 15 - 20+25 300 108+118
LBS(LBV)/... - 130 18 - 27+29 300 126+136
* Tyto hodnoty ukazuji rozdily mezi vstupnim tlakem brzdy a tlakem na vystupu svodu
netésnosti.

POZOR :

1. U vSech brzd musi byt sintrované kotouce a lamely mazany. T¢leso brzdy musi byt naplnéno
150 + 300 cm® minerélniho oleje HLP (DIN 51524) nebo HM (ISO 6743/4).

2. Hydraulické brzdy jsou doddvany bez olejové ndplné (dily jsou pouze namazany).
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